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T i JANTES ALLIAGE
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La partie choquée est longuement
examinée avant intervention.

égeres et esthétiques,

les jantes en alliage

équipent en monte
d’origine une grande majorité
de monospaces. Fabriquées
en fonderie, elles sont
concues dans un alliage
(mélange d’acier et d’alumi-
nium) dont le pourcentage
des deux métaux varie en
fonction de la qualité finale
désirée. Si le magnésium
rentre quelquefois dans la
composition, son emploi se
trouve limité aux jantes tres
haut de gamme. Le LM 25,
I'un des alliages les plus usi-
tés, offre une légereté supé-
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rieure a l’acier pour une
résistance aux chocs au
moins équivalente. Les jantes
en alliage fabriquées dans ce
matériau présentent une grande
robustesse et acceptent sans
dommage des chocs impor-
tant. Toutefois, contrairement
a des jantes en tole plus clas-
siques, une fois déformées, il
s’avere pratiquement impos-
sible de les redresser pour un
atelier non spécialisé.

L'atelier RGC 3 D

Un atelier de la grande cou-
ronne parisienne §’est spécia-
lisé dans la réfection des
jantes en alliage. Des la
réception de la jante endom-
magée ou voilée, le chef

- Un coup de trottoir, un nid de
- poule peuvent endommager
\ ‘sérieusement une jante en
alliage. L'atelier RC 3D s’est
) spécialisé dans la réfection de
~ ce type de jantes. Pour un cout
relativement modique, compte
tenu du travail effectué, il sauve
des jantes qui auraient été mises
au rebut sans son intervention.

d’atelier de RC 3D dresse un
devis explicatif de son tra-
vail. Par un examen attentif,
il lit le choc de maniére a
comprendre 1" ordre chronolo-

Texte et photos : Philippe Badouard.

L’atelier RC 3D sauve di
définitive les jantes en all

f
Dans ce cas
précis, le saut
et le voile
seront redressés
simultanément
pour éviter
d‘engendrer des
déformations sur
d'autres parfres
de Iif'jante.

gique des altérations subies
par le métal lors de la défor-

mation. En effet, pour
remettre parfaitement en forme
'alliage. avec une tolérance
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vos jantes

Toutes les finitions s'effectuent a la main, avec des papiers:a poncer
de plus en plus fins pour obtenir un fini irréprochable.

Les pourtours de la jante détériorés par des coups de trottoir sont repris
a chaud avant d'étre dégrossis a la meule, puis poncés a la main.

ne mise au rebut

age endommagées

inférieure a celle de 1"équipe-
mentier (moins de un milli-
metre sur le voile et le saut)
il doit comprendre comment
et dans quel ordre les
différentes parties

de la jante se sont

dégradées les unes
par rapport aux

Le comparateur électronique
permet des tolérances extrémes.

e
L'état de surface de cette partie
du voile doit étre parfait de facon
a garantir I'étanchéité entre la
jante et le pneu tubeless.

autres. La suite est une affaire
de feeling. Son savoir-faire
est le fruit d’une longue
expérience, combinée a une
connaissance parfaite des
réactions a la chaleur des
métaux, notamment le
rétreint (propriété de dilata-
tion d’un métal sous 1’effet
de la chaleur, puis de retour &
une forme différente au
refroidissement). Il travaille
sur un marbre et utilise un
comparateur et un thermo-
metre électronique. Joél Enn-
dewell ne redresse jamais
I’alliage avec un marteau car
cette facon de faire accentue-
rait ’avarie, mais aprés avoir
disposé la jante sur un tour, il
se sert de vérins pour forcer
le métal a travailler dans le

L'atelier RC 3 D remet en
état tous les types de jantes
en alliage, y compris celles
en magnésium. Il est diffici-
le d’établir un tarif précis
car le devis s’établit en
fonction de la réparation a
effectuer. Il faut compter
100 F pour une petite répa-
ration, 300 F a 800 F pour
un passage au marbre a la
suite d’un faux rond sur le
voile ou sur le saut, de

800 F & 1200 F pour une
“réparation de I'impossible”
avec passage sur un tour a
repousser (prix hors taxes).
Atelier RC 3 D, 91760
Itteville.

sens désiré sous |'effet de la
chaleur.

Dans le cas d'une fissure, apres
avoir o€ suffisamment de matiere
pour etre certain d'atteindre le
fond de la fente, il rebouche le
creux forme auTIG (poste de
soudure utilisant de I'argon) en
ajoutant du meétal d’apport de la
méme composition que |'alliage
d'origine. 11 procede d'une
facon presque identique pour
reconfectionner un morceau de
métal arraché, recréant au fur et
a mesure le galbe du pourtour
de la jante. Apres un polissage
suivi d'une application de vernis,
la jante pourra recevoir le pneu-
matique et etre remontée sur
le véhicule. B




